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2, Vakvumregler mit Fremdleckage

2.1. Artikelnummern und technische Daten

Verwendung: Dieses Ventil beluftet durch atmospharische Luft bei einem voreingestellten Vakuumgrad und verhindert
somit ein Uberschreiten des gewinschten Vakuumwertes. Es finden Einsatz zur Regulierung eines Vakuumkreises mit
gleichem Betriebsvakuum. Die Einstellung erfolgt tber ein Feingewinde am Ventil, die mechanische Offnung durch
Federbelastung.

Typ Vakuum Saugleistung

MS vernickelt Gewinde Regulierung (mbar) (m3/h) L SW

RIBVUB G -330bis 999 A 12
-330 bis -999

R10VU B

2.2. Beschreibung R ... VU B

Diese Ventile fuhren dem Kreislauf bei Erreichen eines bestimmten vortarierten Vakuumgrades Umgebungsluft zu, um so
ein Erhdhen des eingestellten Wertes zu verhindern und diesen konstant zu halten. Das Vakuumniveau wird auch bei
unterschiedlichsten Werkstickeigenschaften (z.B. durchléssige Werkstoffe) konstant gehalten. In den meisten Féllen wer-
den die Regulierventile mit der Funktion von Schutzventilen eingesetzt, an Tanks oder Behéltern, die nicht fur ein hohes
Vakuum zugelassen sind und an Systemen mit Sauggreifern. Die Regulierung des Vakuumgrades erhélt man durch
Drehen der Réndelschraube in die beiden Richtungen; das Feingewinde, mit der das Ventil versehen ist, garantiert eine
sehr prézise Tarierung.

2.2. Abmessungen R ... VU B

Typ R18 VU B TypR12VUB,R34VUB,R10VUB
A B
A \
\
‘ SW
[
i
[ 1 |
[l
C C
Typ A B C SwW SW1 Gewicht (g)

R18VUB 45 6,5 G /8" 12 12 30
R12VUB 57 15 G /2" 24 10 78
R34 VUB 60 12 G 3/4" 30 17 150
R10VUB 65 12 G1” 35 17 210

Alle Angaben verstehen sich als unverbindliche Richtwerte! Fir nicht schriftlich bestétigte Datenauswahl Gbernehmen wir keine Haftung. Druckangaben beziehen sich, soweit nicht anders angegeben, auf Flissigkeiten der Gruppe Il bei +20°C.
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3. Vakvumregler ohne Fremdleckage

3.1. Artikelnummern und technische Daten

Verwendung: Mit diesen Vakuumreglern kénnen Sie gezielt Vakuum regulieren, ohne dass Fremdleckagen erforderlich
sind. Sie werden bei Vakuumkreisen eingesetzt, bei denen einzelne Verbraucher mit unterschiedlichem Vakuum versorgt
werden missen.

Einstellung: Die Einstellung erfolgt Gber eine Réndelschraube oder Gber einen Pilotregler (Option -P).

Einbaulage: Beliebig

Temperaturbereich: -10°C bis max. +80°C

&= Optional: Einstellung Uber pneumatisches Stellsignal -P

Einstellung manuell

Saugleistung Manometer- Vakuum Einstell- Steuerluft bei
Typ Gewinde (m3/h) anschluss bereich (mbar) Typ -P
R 14 VU G /4" 6 G /8" -200 bis -999 0 bis 3 bar

R 112 VU G 112" 160 G /4" 0 bis 3 bar
Regelbereich -20 bis -999 mbar

Rl22vw0 Gl 20 Gl .. 20bis-999 Obis 7 bar
R 10-2 VU G1” 80 G /4" -20 bis -999 0 bis 7 bar

Einstellung pneumatisch

3.2. Beschreibung R ... VU

Vakuumregler ohne Fremdleckage haben die Aufgabe den Vakuumgrad zu regulieren und konstant auf dem voreinge-
stellten Wert zu halten (Sekundérvakuum), unabhéngig von der Durchflussmenge und den Schwankungen des
Vakuumgrades des Netzes (Primérvakuum). Im Unterschied zu den Regulierventilen fur das Vakuum fuhren die
Reduzierer dem Kreislauf keine Luft zu, und erméglichen so mehrere Greifpunkte mit unterschiedlichen Vakuumwerten
zu schaffen, ausgehend von einer einzigen Unterdruckquelle. Die Regulierung des Vakuumgrades erhélt man durch
Drehen der entsprechenden Randelschraube: zum Erhéhen im Uhrzeigersinn, zum Reduzieren gegen den Uhrzeigersinn.

3.3. Abmessungen R ... VU

20 B C Stellschraube P

10 H A M Vakuummeter
I 1

Trp A Bl c|[DpD|[FlGc[HTJio] L] m]J]ooa|] P [aa] K
R14VU | G /4" | 47 |42,0] 10 | 40 | 60 | 20 | 65 [ 890 40 |Gs| 30 | 40 | 0,60
R38VU | G| 47 |42,0] 10 [ 40 | 60 | 20 | 65 [89,0] 40 [Gve’] 30 | 40 [o0,58
R12VU | G1/2"| 53 |52,0] 15 | 55 | 85 | 25 | 85 [1050] 50 [Gva| 36 | ¢3 [ 1,15
R34VU | G4 | 55 |555| 15 | 70 | 100 | 30 | 85 [110,5] 50 |Gva| 36 | ¢3 | 1,39
R10VU | G1“ | 60 [580] 15 [ 90 [ 120 | 30 | 85 [118,0] 60 [Ga*| 36 | 63 | 2,08
R112VU |G 11/2*] 54 [775] 15 [ 130 ] 160 | 20 | 8,5 [131,5] 99 [Gvar| 36 | 63 | 5,49

Alle Angaben verstehen sich als unverbindliche Richtwerte! Fir nicht schriftlich bestétigte Datenauswahl Gbernehmen wir keine Haftung. Druckangaben beziehen sich, soweit nicht anders angegeben, auf Flissigkeiten der Gruppe Il bei +20°C.
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3.4. Beschreibung R 12-2 VU, R 10-2 VU

Die auf dieser Seite dargestellten Reduzierer basieren auf demselben Funktionsprinzip wie die auf der vorhergehenden
Seite beschriebenen und sie haben dieselbe Aufgabe; sie unterscheiden sich lediglich auf Grund ihres Regulierbereiches.
So entspricht der minimal einstellbare Wert fast dem Umgebungsluftdruck. Die Einstellung des Vakuumgrades wird durch
Drehen der Réndelschraube vorgenommen: im Uhrzeigersinn um ihn zu erhéhen und entgegen den Uhrzeigersinn um
ihn zu verringern.

3.5. Abmessungen R 12-2 VU, R 10-2 VU

20 B C Stellschraube p

0
F % - G

Q
"l —
o N I I I e
[ T O
D I ‘ I
100 H A M Vakuummeter
L
Typ A B C D F G H M%) L M |OQ| P |QO| Kg
R122VU | G1/2“| 53 [52,0]| 15 | 90 [ 120 | 25 | 85 [1050| 60 |G /4"| 36 63 | 2,07
R10-2VU | G1” | 60 [58,0]| 15 | 90 [ 120 | 30 | 85 [118,0| 100 |G /4“| 36 63 | 3,74

3.6. Beschreibung R ... VU-P

Die Vakuumreduzierer mit pneumatischer Regulierung unterscheiden sich von den zuvor beschriebenen durch die Art
der Regulierung des Vakuumgrades; bei diesen muss nicht manuell eine Regulierschraube eingestellt werden, sondern

es muss der Druck der Versorgungsdruckluft des Pneumatikzylinders veréndert werden: je hdher der Druck, desto
gréBer der Vakuumgrad, den man erhélt und umgekehrt.

3.7. Abmessungen R ... VU-P

E B C M P
u T T
D[ o Ry L
@ I ‘ i I —
0
Gl s
' | ) )
1 | 0,10
Ll DT }: ! ” ,777771]‘4\,,,,
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Vakuummeter
N H A
‘ F L
I
Tp Als[clole[Flc[H]i@o] L ]M][No[oa] P Jaa] R [ s [ T [ ke
R14VU-P | G1/ar| 47 [42,0] 10 | 20 [105] 60 | 20 | 65 | 89,0 40 |G /s’[G /e[ 30 | 40 | 90 | 45 | 60 | 071
R38VU-P| G3"| 47 |42,0] 10 20 [ 10,5| 60 20 6,5 (890 | 40 [G1/8"|G /8| 30 40 9,0 45 6,0 | 0,68
R12VU-P| G1/“| 53 |52,0| 15 26 | 16,5 85 25 8,5 [1050| 50 |G 1/8"|G /4| 36 63 16,5 | 58 10,51 1,32
R34VUP|G3/4"| 55 [555] 15 26 [ 16,5 100 30 8,5 [110,5| 50 |G 1/8"|G 1/4"| 36 63 24 58 18 | 1,94
R1IOVU-P| G1“ | 60 |58,0] 15 26 [ 16,5 120 30 8,5 [118,0| 60 |G V&"|G 1/4"| 36 63 34 58 28 | 2,35
R112VU-P|G 12| 54 |77,5| 15 30 | 19,5 | 160 20 8,5 [131,5| 99 |G V/4"|G 1/4"| 36 63 37,5 80 | 42,5 | 5,56

Alle Angaben verstehen sich als unverbindliche Richtwerte! Fir nicht schriftlich bestétigte Datenauswahl Gbernehmen wir keine Haftung. Druckangaben beziehen sich, soweit nicht anders angegeben, auf Flissigkeiten der Gruppe Il bei +20°C.
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3.8. Diagramm R ... VU-P

Diagramm zum Vakuumgrad in Abhéngigkeit des Versorgungsdrucks fur die Servosteuerung.
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Die aus der Tabelle abgeleiteten Werte sind als reine Richtlinie zu betrachten, da Sie vom Luftdruck, der Durchfluss-

menge des Vakuumerzeugers und der Qualitét der Versorgungsdruckluft abhéngen.

Alle Angaben verstehen sich als unverbindliche Richtwerte! Fir nicht schriftlich bestétigte Datenauswahl Gbernehmen wir keine Haftung. Druckangaben beziehen sich, soweit nicht anders angegeben, auf Flissigkeiten der Gruppe Il bei +20°C.




